Aby zminimalizowaé potencjal  globalnego
ocieplenia (GWP) w zastosowaniach grzewczych
i chtodniczych, wiele firm korzysta dzi$
z naturalnych czynnikéw chtodniczych. Tak bylo
rowniez w przypadku, gdy mate rodzinne
przedsiebiorstwo w Grecji rozszerzylo swojg
dziatalno$¢ na Swiadomy ekologicznie i spotecznie,
szybko rozwijajgcy sie przemyst mleczarski
z nowym centrum logistycznym wykorzystujgcym
produkty Alfa Laval z naturalnymi czynnikami
chtodniczymi.

Naturalnie pyszne dzigeki zréwnowazonemu
podejsciu

L.A. Farm S.A. rozpoczeta dziatalno$¢ jako mate
przedsigbiorstwo  rodzinne. Stynie z  pysznego,
oryginalnego sera Feta, wytwarzanego z mileka
pochodzgcego od owiec i kéz nalezgcych do rodziny
oraz innych mieszkancow wioski. Dzi$ jest to szybko
rozwijajacy sie przemyst mleczarski z siedzibg w Tesalii,
na potnocy Grecji. Od momentu powstania firma
konsekwentnie  produkuje  doskonate  produkty
mleczne, wykorzystujgc najlepsze i najczystsze
sktadniki, a takze przyczyniajgc sie do postepu
i dobrobytu lokalnej spotecznosci, przy czym
bezpieczenstwo i Swiadomos¢ ekologiczna s3
kluczowymi czynnikami.

Kiedy nadszedt czas, aby zainwestowa¢ w nowe
chtodzone centrum logistyczne o powierzchni 14 000
m2, efektywno$¢ energetyczna i niski wptyw na
srodowisko byly priorytetem. W jaki sposdb system
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Schtadzanie nabiatu
orzy uzyciu naturalnych
czynnikow chiodniczych

Projekt energooszczednego centrum
logistycznego dla zaktadu mleczarskiego
w Grecji z wykorzystaniem parownika
amoniakalnego Alfa Laval.

moze staC sie bezpieczny, energooszczedny
i szanowac¢ zarowno lokalne, jak i globalne srodowisko?

Aby osiagna¢ jak najwieksze oszczednosci energii,
a takze zréwnowazony rozwdj, firma EcoRef
Engineering Consultants, specjalizujgca sie
w badaniach oszczednosci energii w instalacjach
chtodniczych, wspierana przez AT&C Agencies,
lokalnego przedstawiciela Alfa Laval oraz firme Cool
Dynamic, = wykonawce instalacji  chtodniczych,
zaprojektowata i zainstalowata amoniakalny system
chtodniczy, ktéry spetniat wszystkie wymagania.

Amoniak ma zerowy potencjat tworzenia efektu
cieplarnianego (GWP). Jest to réwniez jeden
z najbardziej wydajnych dostepnych czynnikow
chtodniczych. Tak wiec oprdcz tego, ze jest naturalnym
czynnikiem  chtodniczym, zastosowanie amoniaku
stwarza mozliwosci zmniejszenia zuzycia energii
i zapewnienia dtugoterminowej efektywnosci kosztowe;j
i zrbwnowazonego rozwoju.

Zréwnowazony system chtodzenia posredniego

Aby zwigkszy¢ bezpieczenstwo, istnieje rosngca
tendencjia do projektowania  systemow,  ktore
zmniejszajg zlad amoniaku poprzez zastosowanie
chtodzenia posredniego. Oznacza to podigczenie
systemu poprzez parowniki cieczy do wtdérnego obiegu
ptynu przenoszgcego ciepto, po stronie zimnej.
W przypadku L.A. Farm S.A., Temper-15, w zakresie
temperaturowym od -3*C do -7*C.



Wysoka wydajnos$¢ i dalsze zmniejszenie ilosci

czynnika chtodniczego amoniaku Gtéwne urzadzenia w zaktadzie
Zgodnie z zapotrzebowaniem na chtodzenie mleczarni,
w tym 100% redundancjg i wysoka wydajnoscig, Alfa
Laval zaproponowata dwa kompaktowe zalane
parowniki amoniakalne, z ktérych kazdy sklada sie 2 osiowe skraplacze wyparne Mita
z poitspawanego ptytowego wymiennika ciepta Alfa
Laval TK20 wyposazonego w separator cieczy U-Turn
typu plug-and-play. Kazdy z nich jest w stanie zapewnic
wydajno$¢ chtodniczg systemu na poziomie 1400 kW
przy bardzo niskim poziomie napetnienia amoniakiem. 2 potspawane ptytowe wymienniki ciepta Alfa
Laval TK20-BW o mocy 1400 kW, wyposazone
w  modut  grawitacyjnego  separatora
odparowania amoniaku typu U-turn.

4 sprezarki Sabroe z silnikiem inwerterowym
o0 mocy 390 kW kazda przy 1800 obr.

Funkcja odszraniania z wymiennikiem ciepta
Alfa Laval AlfaNova wykorzystujgcym energie
wyftadowania amoniaku

Nizszy ztad wynika z zainstalowanego modutu
separatora grawitacyjnego U-Turn, ktéry oprocz
konwencjonalnej separacji grawitacyjnej wykorzystuje
aglomeracie, napiecie  powierzchniowe i sty Ptyn do wymiany ciepta Temper-15 firmy
odsrodkowe w celu poprawy funkcji separacji. To Temper Technology

w potaczeniu z niskim spadkiem cisnienia - nawet

czterokrotnie nizszym niz w konwencjonalnym systemie

separacji - staje sie bardziej energooszczedne
i dodatkowo zmnigjsza wymagany poziom czynnika umieszczonymi  skraplaczami  wyparnymi,  ktére
chtodniczego. mieszczg 200 kg kazdy. Osiggamy przy tym bardzo

zadowalajgcy catkowity wspodtczynnik COP dla instalacii

W  sumie wyzsza efektywnoSC  energetyczna chiodniczej wynoszacy 3,9".

w poréwnaniu z konwencjonalnym systemem pozwala
zaoszczedzic okoto 340 MWh/rok i zmniejszy¢
posrednig emisje CO, o ok. 300 ton/rok.

Duza oszczednos¢ energii i niski poziom amoniaku

John Gregoriadis, dyrektor zarzadzajagcy w AT&C
Agencies, stwierdza, ze "ostateczny projekt instalacii
zaowocowat catkowitym ztadem amoniaku w instalacji
wynoszgcym zaledwie 680 kg, w tym zewnetrznie

Oszczednosé Oszczednosé
energii kosztéw
Ok. 340 MWh/rok Ok. 35 tys. EUR/rok z

oszczednosci energii

-

Oszczednosci Oszczedzanie
emisji zasobow
Ok. 300 ton CO, ekwiwalentow Mniejniz 0,3 kg
rocznie z 0szczednos$ci energii czynnika chiodniczego na kW

i GWP- emisja gazow
chtodniczych wyeliminowana

W jaki sposdb skontaktowa¢ sie z Alfa Laval

Aktualne dane kontaktowe Alfa Laval dla wszystkich krajow sg zawsze dostepne na naszej

stronie internetowej www.alfalaval.pl 100004258-1-EN 2111

Alfa Laval zastrzega sobie prawo do zmiany specyfikacji bez uprzedniego powiadomienia.



