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Optymalizacja pomp — jak oszcze-
dzac energie w mleczarni

Przeprowadzenie audytu systemu w jednej z najwiekszych europejskich mleczarni
pozwolito przynies¢ oszczednosci w zuzyciu energii w wysokosci blisko 36 000 euro
rocznie oraz zmniejszy¢ emisje dwutlenku wegla o 100 000 kg - co wiecej, inwestycja

zwrdcita sie w czasie krotszym niz rok!

Optymalizacja pomp jest bardzo wazna, jesli dgzymy do zmniejszenia zuzycia energii
w mleczarni. Zuzycie energii w tego typu zaktadach moze wahac sie od 90 kWh/h do
6500 kWh/h w zaleznosci od produktu koncowego, z czego znaczna ilosc¢ jest wykorzy-

stywana do zasilania pomp".

Optymalizujgc dobdr pomp mozna zmniejszyC zuzycie energii i 0siggnac 0szczednosci

nawet do 50%?2.

Dzieki odpowiednim pompom mozesz obnizy¢ catkowity koszt posiadania, podnies¢ wy-
dajnosc systemu i poprawic profil Srodowiskowy zaktadu. Czas zwrotu z tego typu inwe-

stycji? Czesto wynosi krocej niz rok.

Wptyw zuzycia energii na catkowite koszty

Koszt kapitatowy jest mniejszg czescig kosztow
zwigzanych z cyklem zycia pompy. Nalezy
rozwazy¢ wptyw zmniejszenia wymaganej mocy
silnika na nastepujace czynniki:

Koszty montazu:

Wielkos¢ silnika pompy ma wptyw na wszystkie
elementy elektryczne, w tym kable, wytaczniki
automatyczne, falownika itp.

Koszty eksploataciji:

Zuzycie energii mozna zmniejszy¢ poprzez wybor
odpowiedniego typu pompy i dostosowanie jej do
Optymalnego Punktu Pracy Pompy (BEP). Jak
wiadomo zuzycie energii elektrycznej wigze sie

z kosztami. Jednak czy wiesz, ze energia pobiera-
na przez pompy jest zamieniana na ciepto? Czes¢
wydzielanego ciepta dostaje sie do powietrza, ale
wiekszos¢ trafia do Twojego miekal O ile nie dzieje
sie to na etapie obrdobki cieplnej, ciepto to bedzie
musiato by¢ zniwelowane poprzez chtodzenie - a
to réwniez wymaga energii.

Tak wiec najpierw tracisz czesc¢ energii, ktéra podnosi
temperature produktu, a nastepnie ponosisz koszty jej
ponownego obnizenial

Standardowe koszty zwigzane z cyklem zycia
pompy odsrodkowej*

Energia:

Konserwacja: 3% Poczatkowy koszt zakupu:
6%
* Wyniki uzyskane podczas badania pompy Alfa Laval Solid C-3
\_(11 kW) w ciagu 10 lat.

Pompa odsrodkowa Alfa Laval LKH
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Wybierz Optymalny Punkt Pracy

Optymalny Punkt Pracy Pompy (BEP) oznacza zapewnia najwyzszg mozliwg wydajnos¢ dla da-
prace pompy w punkcie optymalnej wysokosci nego zastosowania. Im blizej optymalnego punk-
podnoszenia pompy i natezenia przeptywu, co tu pracy pompy, tym wyzsza sprawnos¢ pompy.
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Jak zmniejszyC zuzycie Optymalizacja kosztow
energii przez pompy’) Jak wiec zaoszczedzi¢ energie zuzywang na
zasilanie pomp w mleczarni? Wybierz wiasciwa
Zasady wydajnej pracy pomp dotyczg zarowno pompe i zoptymalizuj ja! W tym celu wykorzystaj
nowych, jak i istniejgcych instalacji. Poniewaz wiedze i wsparcie Alfa Laval, eksperta w branzy,
linie teChnOlOgiCZne pOdczaS eksp'oataCji ktory doradzi przy Wyborze Odpowiedniej
podlegaja modyfikacii, a wiadomo, ze nawet pompy do zastosowan w mleczarstwie.

drobne zmiany majg wptyw na sprawnosc
pompy, wazne jest, aby oceniac i dostosowywac
instalacje w sposob ciagty.

Wykonanie audytu dotychczasowych systemow
pozwala na podjecie dziatan w celu redukcii
zZuzycia energii w procesie, takich jak .

e \Wymiana pompy na nowg pracujaca
w Optymalnym Punkcie Pracy
e Zastosowanie silnika elektrycznego wraz
z falownikiem, ktory obnizy koszty energii
e Zmiana Srednicy wirnika pompy
e Modyfikcja ukfad rur

'European Dairy Association (2002). “Consumption and emission data’, EDA, personal communication
2British Pump Manufacturing Association (BPMA), 2009 study, www.bpma.org.uk.
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Alfa Laval na sSwiecie

Alfa Laval jest wiodacym na sSwiecie dostawca specjalistycz-
nych urzadzen i rozwigzan inzynierskich w zakresie techno-
logii oddzielania, wymiany ciepta i sterowania przeptywami.

Miedzynarodowa struktura firmy, obejmujgca swym zasie-
giem okoto 100 krajow sprawia, ze Alfa Laval jest do dyspo-
zyciji Klientéw praktycznie na catym swiecie.

Alfa Laval jest notowana na gietdzie Nasdag OMX. W 2018
roku roczna sprzedaz wyniosta 40,7 miliardy SEK (okoto 4
miliardy Euro). Firma zatrudnia 17 200 pracownikdw.
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Allan Bruun is Alfa Laval's Dairy Industry Manager, responsible for
the heat transfer and fluid handling business. Allan coordinates
commercial and technical market intelligence between sales
channels, dairies and central Alfa Laval functions seeking to optimize
the customers’ processes and increase the competence level of
the organization. Allan holds university degrees in mechanical and
electrical engineering as well as business administration.

Contact: allan.bruun@alfalaval.com
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How to contact Alfa Laval

Contact details for all countries are continually updated
on our web site. Please visit www.alfalaval.com

to access the information directly.



