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Zaktad mleczarski oszczedza energie z nowym
systemem chtodniczym wyposazonym w U-Turn

Sorelait (Grupa Danone), wyspa Réunion

Studium przypadku

Producent wyrobéw mleczarskich
Sorelait jest spotkg w Grupie Danone.
Zaktad miesci sie na wyspie Reunion
na Oceanie Indyjskim. Kiedy zaktad
zdecydowat sie wycofa¢ dotychczas
stosowany czynnik chtodniczy (R22)
oraz rozbudowac i zwiekszy¢ ener-
gooszczednosc instalacji chtodniczej,
firma Alfa Laval zostata wybrana, jako
dostawca urzgdzen chtodniczych.

W poréwnaniu do konwencjonalnych
systemow, nowy uktad (w tym parownik
wyposazony w separator cieczy U-Turn
oraz sprezarki z przetwornicg czestotli-
wosci) oferowat znaczne oszczednosci
energii, zmniejszenie kosztow produk-
cji, zmniejszenie powierzchni zabu-
dowy oraz zastosowanie naturalnego
czynnika chfodniczego.

Gtéwny producent nabiatu

Wyspa Reunion, francuski departament
zamorski, potozona jest w zachodniej
czesci Oceanu Indyjskiego ok. 200 km

na potudniowy-zachéd od Mauritiusa.
Jest to réwniez rynek krajowy dla
zaktadéw mleczarskich Sorelait (grupa
Danone). Obecnie spotka zatrudnia 90
pracownikoéw. Przy dziennej produkgiji
200 000 jogurtéw Sorelait posiada
45%-owy udziatu w rynku na wyspie,
jednoczesnie generujgc roczne obroty
w wysokosci 20 min EUR. Gléwnym
produktem sg jogurty marki Danone.

Wyzwania technologiczne

Oprocz oszczednos$ci energii, wyzszej
wydajnos¢ i pracy z nowym czynnikiem
chtodniczym, przed dostawcami zosta-
ty postawione dodatkowe wyzwania.
Ograniczeniem byta mata powierzch-
nia maszynowni chtodniczej oraz
koniecznos¢ transportu wyposazenia
na wyspe w kontenerach morskich.
Nowy system musiat wiec mie¢ bardzo
zwartg zabudowe. Dodatkowo, moder-
nizacja uktadu musiata odby¢ sie bez
dtugotrwatej przerwy w pracy instalacji.

Klient koncowy: Sorelait (duzy pro-
ducent w Grupie Danone)

Wykonawca: JPO Froid (wykonawca
systemoéw chtodniczych)

Miejsce: wyspa Réunion, Ocean
Indyjski

Zadanie: modernizacja ukfadu
chtodniczego

Wyzwanie: ograniczona przestrzen
zabudowy, oszczednos$c¢ energii,
wymiana czynnika chtodniczego oraz
krotki czas inwestycyjny

Rezultat: zwiekszona wydajnos¢ sys-
temu, znaczne oszczednosci energii
i wysoki stopien automatyzacji uktadu

Efektywnos¢ energetyczna:
zmniejszone zapotrzebowanie mocy
chtodniczej z 900 kW do 700 kW, co
oznacza obnizenie kosztéw eksploata-
cyjnych o ponad 8.000 EUR rocznie. j




Dtugotrwate relacje

W warunkach silnej konkurencji naj-
bardziej skuteczne rozwigzywanie pro-
bleméw zdefiniowanych przez Sorelait
zaproponowata firma JPO Froid.
Specjalizuje sie ona w systemach
chtodzenia zywno$ci i jest diugoletnim
partnerem Alfa Laval - zwlaszcza

w projektach majgcych na celu ograni-
czenie emisji CO,. JPO Froid w wigk-
szosci swoich instalacji stosuje
wymienniki ciepta Alfa Laval korzysta-
jac ze zbudowanej na przestrzeni lat
profesjonalnej wspotpracy, réwniez

w zakresie rozwoju nowych technologii.

Oszczednos$¢ miejsca, energii oraz
sprawnos¢ instalacji

Rozwigzanie przedstawione przez
JPO Froid zawierato parownik z sepa-
ratorem U-Turn jak réwniez inne urzg
dzenia Alfa Laval. taczac U-Turn

z zastosowaniem sprezarek z prze-
twornicg czestotliwosci JPO Froid
mogta przedstawi¢ bardzo kompaktowy
system z dwoma sprezarkami (faczna
moc chtodnicza 1 MW) i catkowitej dtu-
gosci zabudowy zaledwie 4,5 metra.
Tradycyjne rozwigzania opieraty sie na
3-4 sprezarkowych uktadach i tradycyj-
nych separatorach amoniaku. Dzigki
zastosowaniu sprezarek z przetwor-
nicg czestotliwosci, byty one w stanie
pracowac z wiekszg czestotliwoscig
(do 60 Hz zamiast 50 Hz), co z kolei
zapewnia oszczednosci w produkciji.
Ponadto, nowy ukfad eliminuje
potrzebe recznego ustawiania zapo-
trzebowania - np. w weekendy lub

w godzinach wieczornych. Zasilanie
jest automatycznie dostosowane pod
rzeczywistego zapotrzebowania.

Jesli chodzi o tolerancje na zmiany
obcigzenia ze wzgledu na duze waha-
nia temperatury, U-Turn sprawdza sie
doskonale. Jak mozna sobie wyobra-
zi¢, projektujac instalacje chtodniczg
(700 kW) do zaktadu produkcyjnego
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,Kiedy rozwigzanie z wykorzystaniem U-Turn zostato nam przedstawione, natychmiast

zdecydowalismy sie na nie, poniewaz wiedzieliSmy, ze to pomoze zaoszczedzi¢ miejsce,

ograniczy ilos¢ amoniaku i pozwoli nam osiggna¢ nasze cele w zakresie efektywnosci

energetycznej. System pracuje od roku i mieliSmy bardzo niewielkie naktady w zakresie
obstugi, podczas gdy stary system potrzebowat statego monitoringu i czestych ingerenc;ji

obstugi!”

takiego jak Sorelait nalezato przewi-
dzie¢ bardzo niskq tolerancje dla cze-
stych zatrzyman lub dtugich przerw na
wznowienie produkcji. Fakt, ze U-Turn
to kompletne rozwigzanie pozwolito fir-
mie JPO Froid zaoszczedzi¢ znaczng
ilos¢ czasu i kosztéw podczas projek-
towania oraz montazu instalacji.

Znaczne oszczednosci energii
Po poczatkowym okresie dziatania,
rzeczywiste oszczednos$ci energii

Separator cieczy U-Turn jest specjalnie
zaprojektowany do dziatania z ptytowymi
wymiennikami ciepta w aplikacjach
amoniakalnych. Konstrukcja urzadzenia
jest lekka i kompaktowa, dzieki czemu jest
tatwa do zainstalowania. Zakres stoso-
walnosci parownikéw z U-Turn to 200 do
1.400 kW przy temperaturze odparowania
0°C i od 50 do 500 kW przy temperaturze
odparowania -40°C. U-Turn wykorzystuje
w jak najbardziej efektywny sposéb mozli-
wosci ptytowych wymiennikow Alfa Laval.

Korzysci wynikajace z zastosowania sepa-

ratora U-turn

m Zwiekszona efektywnosc¢ separacji wyko-
rzystujaca site grawitacyjng, odsrodkowg
i napiecia powierzchniowego.

Patrik Cadet, Kierownik Utrzymania Ruchu, Sorelait

zostaty zatwierdzone przez niezalezny
instytut badawczy. Przez wyelimino-
wanie ,szczytéw” w wykorzystaniu
energii, nowe rozwigzanie pomogto
zmniejszy¢ zapotrzebowanie mocy
chtodniczej z 900 kW do 700 kW - co
oznacza obnizenie kosztow eksploata-
cyjnych o ponad 8.000 EUR rocznie.
W zaleznosci od pory roku oszczed-
nosci energii wahajq sie w zakresie

13 - 20 %.

Mate straty cisnienia, nawet przy cze-
$ciowym obcigzeniu.

Zwarta konstrukcja - mata ilos¢ czynnika
chtodniczego.

Krotkie pionowe kolumny taczace, ktére
pozwalajg na wykorzystanie cieczy

o matej roznicy temperatur i uzyskanie
wysokiej efektywnosci.

Eliminacja dodatkowych podpér (niezbe-
dne w przypadku tradycyjnych rozwigzan).
Zmniejszone wymiary pozwalajace na
transport w jednym module z parowni-
kiem oraz instalacje w waskich przestrze-
niach i kontenerach.

Wykonanie ze stali AISI304L.

Wszystkie podtaczenia dla amoniaku
Zlokalizowane po tej samej stronie.
Wbudowany spust oleju.

Alfa Laval zastrzega sobie prawo do wprowadzenia zmian bez wczesniejszego powiadamiania.

Alfa Laval Polska Sp. z 0.0.
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